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CERTIFICADO DE GARANTIA

La empresa garantiza que el producto incluido en este certificado se
encuentra dentro de las especificaciones de fabricacion y que se cubren los

defectos de fabricacion y_mate;i-ales-durante un p-erio;JI,o de un afio a partir de CONTROL DE ELECTROBOM BA
lafecha de compra del mismo. DE DES C AR G A

Una vez comprobado que la falla tuvo lugar dentro del periodo de
garantia, envie la unidad debidamente embalada en su caja original o en
una equivalente junto con la copia de la factura de compra. Se reparara o
reemplazara su equipo sin cobrar gastos de material o mano de obra.

No se aceptaran en garantia equipos que hayan sido intervenidos por
personal no autorizado ni aquellos en los que se verifique mal uso, abuso,
instalacién incorrecta, negligencia, embalaje indebido o dafios ocasionados
por desastres naturales tales como: incendios, inundaciones, tormentas
eléctricas, terremotos, etc

Si el defecto reclamado no puede ser identificado o reproducido en el
laboratorio, el comprador debera afrontar los costos que la revision origine.

Los gastos de envio y seguros corren por cuenta y riesgo del
comprador del equipo.

La empresa no se hace responsable por accidentes, inconvenientes
o dafios causados por el mal uso del producto o por la falta de elementos de
seguridad en la instalacién eléctrica, como llaves térmicas, disyuntores y
jabalinas de puesta atierra.

Datos del aparato
G
NO de Seriei..ciiiieiiiii e

MOAEIO ... e INDUSTRIA METALURGICA

................................................................................................ Italia 420 - Telefax: (03401) 422775
mail: omegasolari@trebolnet.com.ar - Web :www.caminet.com.ar/omeg
(2535) EL TREBOL - Santa Fe - Republica Argentina




CONTROL ELECTRONICO DE ELECTROBOMBA DE DESCARGA __ MANUAL DEL USUARIO MANUAL DEL USUARIO CONTROL ELECTRONICO DE ELECTROBOMBA DE DESCARGA
DESCRIPCION DE FUNCIONAMIENTO

Funcion LLENADO-VACIADO
Se selecciona mediante el puente J1 (VerFig. 2)
Posicion 1: Corresponde al llenado automatico del tanque
Posicion 2: Corresponde al vaciado automético del tanque.

INSTRUCCIONES DE MONTAJE

Es recomendable ubicar el Control de Electrobomba de descarga sobre una
pared o estructura metdlica con buena ventilacion y separada de areas que deben

lavarse con chorro de agua para evitar salpicaduras. Funcion UNO O DOS SENSORES.
Se selecciona mediante el puente J2. (VerFig. 2)
BORNERAS DE CONEXION Posicién 1: Corresponde al control automatico del tangue con 1 sensor.
En este caso se utilizaelborne ALTO de laBORNERASENSOR. (Fig. 1)

El Control de Electrobomba se alimenta a través del cable normalizado de la red de BAJAY COMUN se unen mediante un puente al cuerpo metélico del tanque.
distribucion monofasica de 220 V. Posee un fusible de entrada de 0,5 A NO LO El control encendera la bomba un tiempo determinado, regulable por el preset Pri1
REEMPLACE POR OTRO DE MAYOR CORRIENTE, PODRIA DANAR SERIAMENTE (aumenta en sentido horario), entre 6 y 16 segundos.

ELEQUIPO. Posicién 2: Corresponde al control automatico del tangue con dos sensores.
En este caso se conectan los sensores a los bornes ALTO y BAJO de la

Las borneras ubicadas en la bandeja interior del gabinete (Ver Fig. 1) tienen las BORNERASENSOR. COMUN se conecta al cuerpo metdlico del tanque.
siguientes funciones: El liquido en el interior del tanque fluctuara en los dos casos, llenado o vaciado,

entre el nivel inferior dado por el sensor bajo y el nivel superior dado por el sensor
Bornera SENSOR. alto.
A esta bornera se conectan los terminales de los sensores, el sensor indicador de A
nivel alto, el sensor indicador de nivel bajo, y el comin, que se conecta al cuerpo REGULACION DE SENSIBILIDAD

metélico del tanque. VER FIG. 1
Si el control no responde antes de 1 segundo, luego de haberse activado el sensor

Borneras ENTRADA Y S_ALIDA. _ _ correspondiente, debe hacerse una regulacion de sensibilidad.

A estas bomneras se realizan las conexiones de fase, neutro y tierra de entrada y La misma debe realizarse mediante los presets Pr2 (sensor bajo) y Pr3 (sensor
salida, el diametro de los cables se elegira de acuerdo a la bomba a utilizar. VER FIG. alto). La sensibilidad disminuye al mover los presets en sentido horario. Ver Fig 2
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